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ENCYCLOPÉDIE  CHIMIQUE
être en contact avec le cuivre, c'est qu'en abaissant brusquement celle-ci une variation subite d'intensité dans le courant, précisément au monii l'on a atteint le cuivre fondu.
Tout cela est exact; mais ne peut-on pas en dire autant du procédé G puisqu'on définitive l'alumine n'y devient également conductrice qi: avoir été fondue? Le charbon qui y a été mélangé économise du coura: par là, facilite la réduction, et en brûlant lui-même économise le charl l'anode dont l'usure est faible. Mais, par contre, l'Ai, naissant décomp< partie l'oxyde de carbone qui se forme autour de lui, et c'est ce qui es le rendement inférieur du procédé Cowles. Et, par conséquent, le p lléroult constitue, à ce titre, un véritable perfectionnement. Je crois qu. dans l'examen attentif de cet argument que l'on trouve la meilleure de l'indépendance des deux procédés, malgré leurs grandes analogies.
En résumé, la contestation scientifique n'a pas été complètement mais la cour de Berlin a donné tort à Cowles.
Ajoutons qu'un des arguments invoqués par lléroult est qu'on peut j pour le procédé Cowles une machine à courants alternatifs, preuve que c'est la chaleur et non l'électricité du courant qui réduit l'alumine, que le procédé Héroult exige une machine à courant continu.
Je ne suis pas bien fixé sur ce point. Mais Héroult fait observer q procédé exige une tension minima au-dessous de laquelle il n'y a plus position de l'alumine, tandis qx>e Cowles produit cette décomposition i plus faibles tensions, à la condition d'augmenter la section transver fourneau, ou plutôt du mélange d'alumine et du charbon; de telle se l'action chimique provenant du contact direct des matières mélangées drait prédominante.
Je crois qu'il serait nécessaire d'étayer ces affirmations de preuves riques qui n'ont pas été produites jusqu'ici.
Reprenons la description du procédé Héroult.
Le minerai est de la bauxite lorsqu'on peut se la procurer excr silice et d'autres impuretés. Mais on préfère fabriquer l'alumine pure, de cette substance n'étant pas comparable à la dépense de force motr mentée des frais généraux de l'usine.
On fait écouler, de temps en temps, l'Ai, fondu de telle sorte que ] ment est continu.
Un cheval-vapeur donne par heure 30 à 36 grammes au maximum (. Al. allié.
On procède identiquement de la môme façon pour faire du brons seulement, au lieu d'alumine pure, on charge du sable blanc-Lés moteurs à Neuhausen sont des turbines Jonval, à Froges des verticales de 300 chevaux, actionnant deux dynamos. Une poulie c l'arbre moteur met en mouvement une machine excitatrice spéciale. L de la turbine est réglée par un vannage à la main ou un vannage tique.
Les conducteurs sont des câbles en cuivre non isolés., le procédé ïïéroult peut être considéré comme une simplification du procédé Cowles, auquel reste toujours le mérite de la priorité.
